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编制说明

1.1 该公司现有概况

旭川化学（昆山）有限公司（以下可简称“旭川化学”）前身为昆山宇田树

脂有限公司，成立于2000年12月，注册资本600万美元，于2010年5月7日变更为

旭川化学（昆山）有限公司，占地74545.6m
2
，位于江苏省昆山市淀山湖镇新乐路

198号，经营范围：危险化学品生产（依法须经批准的项目，经相关部门批准后

方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果为准）一般项目：专用化学产品销

售（不含危险化学品）。属于危险化学品生产企业；公司现有职工人数115人，

公司设有独立的安全管理机构，设置安全总监1名；专职安全管理人员3人。

旭川化学（昆山）有限公司现有生产规模：聚酯多元醇（中间产品）1.3万t/a、

聚氨酯树脂（人造革用树脂）3.5万t/a。企业原有生产鞋底用树脂0.5万t/a，由

于市场等因素，鞋底用树脂在上次换证时已经不在生产，并于2019年4月4日和2019

年4月22日执行设备设施拆除手续，于2019年4月23日前将3#车间鞋底用树脂生产

设备全部进行了拆除，今后不在生产鞋底用树脂，企业于2019年4月30日执行变更

手续，停用配套的罐区二全部的18个储罐和3#车间电梯，储罐预计到2022年年底

前拆除，电梯预计2024年年底拆除。型号为YYW-3500Y的导热油炉在2016年已经停

用。本项目多元醇中间体为聚氨酯树脂的生产原料，不外售。于2019年7月5日领

取了《安全生产许可证》（证书编号：（苏）WH安许证字[E00615]，有效期2019

年7月5日至2022年7月4日），许可生产的产品为：聚氨酯树脂（35000t/a）。自

上次领证至今，生产工艺无改变，未发生过重大事故。

旭川化学（昆山）有限公司生产的聚氨酯树脂列入《危险化学品目录（2015

年版）》，属于危险化学品生产企业范畴，因此须凭危险化学品《安全生产许可

证》进行生产。多元醇中间体为聚氨酯树脂（人造革用树脂）的生产原料，不外

售，因此不需要领证。

旭川化学（昆山）有限公司旭川化学在生产过程中使用到的原料有液氮、N，

N-二甲基甲酰胺、乙二醇、二乙二醇、1,4-丁二醇、二苯基甲烷-4,4-二异氰酸酯、

己二酸、多元醇中间体、聚氨酯树脂、天然气、钛酸四丁酯等物质，在危险化学

品生产、使用和储存过程中存在着火灾爆炸、物理爆炸、中毒窒息、电气伤害、

灼烫伤害、物体打击、高处坠落、机械伤害、噪声危害、车辆伤害、粉尘危害、
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腐蚀危害等危险有害因素。

关于危险化工工艺的说明：根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管

的危险化工工艺目录的通知》（安监总管三[2009]116号，2009年06月12日施行）、

《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首批重点

监管危险化工工艺中部分典型工艺的通知》（安监总管三[2013]3号）文件辨识，

涉及涂料、粘合剂、油漆等产品的常压条件生产工艺不再列入“聚合工艺”，本

项目生产聚合工艺为常压操作，2022年3月18日由江苏省化工行业协会出具的判定

意见《苏化协技评（2022）0311-2号》“皮革用聚氨酯树脂生产”和《苏化协技

评（2022）0311-1号》“聚酯多元醇生产”聚合工艺不在重点监管聚合危险工艺

的典型工艺之列。因此本公司不涉及重点监管的危险化工工艺。

关于危险化学品重大危险源的说明：根据GB18218－2018《危险化学品重大

危险源辨识》辨识表中的物料种类和计算方法，经辨识和计算，旭川化学（昆山）

有限公司生产单元、储存单元均未构成危险化学品重大危险源

重点监管的危险化学品说明：根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监

管的危险化学品目录的通知》（安监总管三[2011]95号）、《国家安全监管总局

关于公布第二批重点监管危险化学品名录的通知》（安监总管三[2013]12号）文

辨识，旭川化学（昆山）有限公司使用的管道天然气（燃烧介质）实验室用的甲

苯、甲醇属于重点监管的危险化学品。

。

企业安全风险等级的说明：根据《江苏省化工（危险化学品）企业安全风险

评估和分级办法》进行辨识，评估，旭川化学（昆山）有限公司安全风险等级为

橙色较大风险。

1.2 本次申请安全生产许可证情况

新、改、扩建设项目说明：三年来旭川化学（昆山）有限公司危险化学品生

产未涉及新、改、扩建设项目；为遵照《省安监局关于开展重点化工（危险化学

品）企业污染防治环保设施安全风险评估治理专项行动的通知》（苏安监[2018]87

号）、《苏州市重点化工（危险化学品）企业污染防治环保设施安全风险评估治

理专项行动工作方案》（苏安监督三[2018]54号）、江苏省人民政府办公厅《关

于印发江苏省危险化学品安全综合治理方案的通知》（苏政办发[2019]86号）、

江苏省生态环境厅《省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防治工作的实施



旭川化学（昆山）有限公司安全现状评价报告
文件号：QMSKX－C08/XZPJ－210228

Kexin 苏州科信安全评价有限公司
SuzhouKexinSafety EvaluationCo.,Ltd

- 3 -

意见》（苏环办[2019]327号）等文件的要求，编制完成旭川化学（昆山）有限

公司污染防治环保设施安全风险评估报告。

评价范围内装置设备说明：企业于2011年进行聚氨酯树脂生产线技改，在聚

氨酯树脂生产车间增加了4套反应釜，多元醇中间体生产车间增加了3套反应釜，

以达到专釜专用的目的，改造前后产量无变化，技改项目于2012年2月28号通过

验收，验收文号为：昆安监（竣工验收）字【2012】011号，2011年12月9日获得

昆山市经济和信息化委员会竣工验收批复文件，批复文号：昆经信[2011]170号，

2020年7月江苏省化治办组织专家进行“一企一策”检查，提出车间反应釜装置

数量与环评批复（苏州市环境保护局文件（苏环建【2006】558号））数量不一

致，企业于2020年7月31日执行变更手续停用1#车间4台反应釜，于2022年6月8日

执行生产设施拆除和报废审批手续，并于2022年6月10日-6月12日拆除了该车间4

套反应釜，并于2022年6月13日进行了拆除验收，1#车间原有聚氨酯树脂22套生

产装置，目前剩余18套生产装置，生产能力35000t/a；企业于2020年7月31日执

行变更手续停用2#车间3台反应釜，于2022年6月9日执行生产设施拆除和报废审

批手续，并于2022年6月10日-6月12日拆除了3套反应釜，并于2022年6月13日进

行了拆除验收，2#车间原有多元醇中间体10套生产装置，目前剩余7套生产装置，

生产能力为1.3万t/a；由于市场等因素，鞋底用树脂在上次换证时已经不在生产，

并于2019年4月4日和2019年4月22日执行设备设施拆除手续，于2019年4月23日前

将3#车间鞋底用树脂生产设备全部进行了拆除，今后不在生产鞋底用树脂，企业

于2019年4月30日执行变更手续，停用配套的罐区二全部的18个储罐和3#车间电

梯，储罐预计到2022年年底前拆除，电梯预计2024年年底拆除；因安全设计诊断

报告和储罐区专项检查的要求，企业于2021年10月15日执行变更手续，停用罐区

一位号为TG-15的100m
3
聚酯多元醇储罐，预计到2022年年底前拆除；企业于2022

年6月1日执行变更手续，拆除冷库的制冷设施，仓库仍为丙类仓库，并于2022年

6月3日进行了拆除后的验收，制冷设施已经拆除完成。

生产能力说明：企业聚氨酯树脂生产车间原有18套（12m
3
）反应釜装置，多

元醇中间体车间原有7套（6套24m
3
和1套6m

3
）反应釜，生产能力为聚氨酯树脂

35000t/a、聚酯多元醇中间体13000t/a，于2011年5月10日经昆山市经济和信息

化委员会批准，进行聚氨酯树脂生产线技改，在聚氨酯树脂生产车间增加了4套

（12m
3
）反应釜，多元醇中间体生产车间增加了3套（2套24m

3
和1套6m

3
）反应釜，
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在总产量不变的前提下，以达到专釜专用的目的，减少每次作业前清釜的流程，

生产不同批号的聚氨酯树脂，该技改项目于2012年2月28号通过验收，验收文号

为：昆安监（竣工验收）字【2012】011号，2011年12月9日获得昆山市经济和信

息化委员会竣工验收批复文件，批复文号：昆经信[2011]170号。2020年7月江苏

省化治办组织专家进行“一企一策”检查，提出车间反应釜装置数量与环评（苏

州市环境保护局文件（苏环建【2006】558号））数量不一致，公司2020年8月3

日根据检查提出的问题对生产车间超出环评批复数量的反应釜进行了停用，并于

2022年6月13号前将停用的反应釜进行了拆除，本次拆除的反应釜为2011年增加

的反应釜（聚氨酯树脂生产车间4套12m
3
反应釜、中间体生产车间2套24m

3
和1套6m

3

反应釜），在总产量不变的前提下，取消聚氨酯树脂部分批号的生产，将这部分

产能分到其他批号的聚氨酯树脂生产中，以此保证公司新增设备拆除后产能不

变，且同时满足专釜专用。自上次领证以来，危险化学品品种、生产能力、生产

工艺均与上次领取安全生产许可证一致，并与企业申请书、危险化学品登记证中

的品种和生产能力一致，本公司产能情况见下表：

表1.2-1 本次领证与上次领证品种及产量对比情况表

序

号
生产产品

上次领证生产能力

（t/a）

登记证登记的产品

和产量（t/a）

本次申请生产

能力（t/a）

危化品

序号
备注

1 聚氨酯树脂 35000 35000 35000 2828（50）

本次领证与上次领证生产装置和场所运行情况如下表，3#生产车间生产装置

在上次换证时已经拆除，停用配套的罐区二全部的18个储罐和3#车间电梯，储罐

预计到2022年年底前拆除，电梯预计2024年年底拆除；因安全设计诊断报告和储

罐区专项检查的要求，企业于2021年10月15日执行变更手续，停用罐区一位号为

TG-15的100m
3
聚酯多元醇储罐，预计到2022年年底前拆除；企业于2022年6月1日

执行变更手续，拆除冷库的制冷设施，仓库仍为丙类仓库，并于2022年6月3日进

行了拆除后的验收，制冷设施已经拆除完成；企业无在建项目、试运行装置。

表1.2-2 本次领证与上次领证生产装置和场所运行情况表

序号 生产装置和场所
本次领证生产装

置运行情况

上次领证生产装

置运行情况

与上次领证生产装置

是否发生变化

备

注

1 1#生产车间 运行 运行 放弃4套生产装置
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序号 生产装置和场所
本次领证生产装

置运行情况

上次领证生产装

置运行情况

与上次领证生产装置

是否发生变化

备

注

（包含MDI中间罐） （2022年6月13号前已

拆除）

2 2#生产车间 运行 运行

放弃3套生产装置

（2022年6月13号前已

拆除）

3 3#生产车间
2019年4月已经

全部拆除

2019年4月已经

全部拆除
否

4 仓库一 运行 运行 否

5 仓库二 运行 运行 否

6 冷库 运行 运行
制冷设施于2022年6月

已经拆除

7 罐区一 运行 运行

于2021年10月15日执

行变更手续，停用罐区

一位号为TG-15的

100m3聚酯多元醇储

罐，预计到2022年年底

前拆除

8 罐区二 2019年4月停用 2019年4月停用 否

9 乙类堆场 运行 运行 否

为了提高厂区安全等级，企业于2019年10月完成了35000t/a聚氨酯树脂生产

装置新增安全仪表SIS系统项目，于2019年12月由常州化工设计院有限公司对本

项目35000t/a聚氨酯树脂生产装置安全仪表SIS系统进行了验算，验算结果SIF-1

达到设计要求的SIL-1等级要求。

为了确保本项目的安全运行，提高危险化学品生产企业的本质安全度，提高

安全管理水平，使生产运行的安全风险控制在安全、合理范围内，旭川化学（昆

山）有限公司遵照《中华人民共和国安全生产法》、《危险化学品生产企业安全

生产许可证实施办法》（国家安全生产监督管理总局第41号令）、《省应急管理

厅关于进一步加强危险品生产企业安全生产行政许可工作的通知》（苏应急

[2020〕32号）和《关于印发江苏省危险化学品生产企业安全生产许可证实施细

则的通知》（苏安监规[2017]1号）等法律法规文件的要求，委托苏州科信安全

评价有限公司进行申请《安全生产许可证》延期换证安全评价。

苏州科信安全评价有限公司根据国家、省、市、区安监等部门的规定和要求，
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对该公司生产、储存危险化学品的安全生产条件、安全管理组织机构、安全生产

管理制度、安全技术措施、安全设施等方面进行安全生产条件现状评价。评价组

对该公司从业现场和提供的有关安全资料进行了认真勘查核对和分析评价，在此

基础上编制完成了《旭川化学（昆山）有限公司安全现状评价报告》。

本报告的编制完成，得到了旭川化学（昆山）有限公司的有效配合和协助，

在此一并表示诚挚的感谢！
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14 不涉及

构成重大危险源的生产、存储单元的安全监测监控体

系、自动化控制措施等情况，需明确生产工艺采取的自

动化控制措施（如：DCS/PLC/ESD等）、安全仪表系统，

是否设置紧急停车系统或紧急切断，可按单元分栏填

写，评价结论为确认企业整改完成后，给出的明确结论，

不得有前置条件，与第四章结论一致，仅填写“符合”、

“不符合”或“不涉及”

15 已落实
HAZOP分析结论及措施、建议采纳落实情况，仅填写“已

落实”、“未落实”或“不涉及”

16
4.9高危储存设

施评价 符合
高危储存设施自动化控制、监测监控情况，仅填写“符

合”、“不符合”或“不涉及”。

17
4.10本质安全诊

断治理 符合

企业全流程自动化控制情况，结论为“符合”、“未完

成治理”或“不涉及”。若未完成治理，备注中注明发

现隐患项数、已整改项数及未整改项承诺完成治理的时

间。

18

4.11公用工程及

其他单元危险性

评价
符合

评价结论为确认企业整改完成后，给出的明确结论，不

得有前置条件，与第四章结论一致，仅填写“符合”、

“不符合”或“不涉及”

19
4.12环境治理设

施危险性评价 符合

评价结论为确认企业整改完成后，给出的明确结论，不

得有前置条件，与第四章结论一致，仅填写“符合”、

“不符合”或“不涉及”

20

4.13剧毒品、易

制爆危险化学

品、爆炸性粉尘

环境危险性评价

不涉及

剧毒品治安防范状况评价结论，为确认企业整改完成

后，给出的明确结论，不得有前置条件，与第四章结论

一致，仅填写“符合”、“不符合”或“不涉及”

21 不涉及

易制爆危险化学品治安防范状况评价结论，为确认企业

整改完成后，给出的明确结论，不得有前置条件，与第

四章结论一致，仅填写“符合”、“不符合”或“不涉

及”

22 不涉及

爆炸性粉尘环境评价结论，为确认企业整改完成后，给

出的明确结论，不得有前置条件，与第四章结论一致，

仅填写“符合”、“不符合”或“不涉及”

23

4.14安全生产管

理机构和从业人

员安全生产基本

条件评价

符合

企业依法设置安全生产管理机构和从业人员基本从业

条件的评价结论，为确认企业整改完成后，给出的明确

结论，不得有前置条件，与第四章结论一致，仅填写“符

合”、“不符合”。

24
4.15安全生产管

理评价 符合

企业安全生产管理的评价结论，为确认企业整改完成

后，给出的明确结论，不得有前置条件，与第四章结论

一致，仅填写“符合”、“不符合”。

25
4.16应急救援管

理评价 符合

企业应急救援管理的评价结论，为确认企业整改完成

后，给出的明确结论，不得有前置条件，与第四章结论

一致，仅填写“符合”、“不符合”。

26
4.17重大生产安

全事故隐患评价 不涉及
企业重大隐患分析评价结论，若存在重大隐患，需列出

隐患内容，若不存在重大隐患，填写“不涉及”。

27
4.18安全生产信

息化平台建设 符合

安全生产信息化平台建设评价结论，不得有前置条件，

与第四章结论一致，仅填写“符合”、“不符合”，尚

未完成的备注承诺完成时间。

28
4.19个人风险和

社会风险分析

外部防护距离内无敏感

目标，个人风险和社会

风险可以接受

明确外部防护距离内是否有敏感目标，个人风险和社会

风险是否可以接受。

不需要计算的企业填写“不涉及”

29
4.20安全生产条

件评价 符合
企业安全生产条件符合性评价结论，仅填写“符合”、

“不符合”。
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