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前  言 

 

雅本化学股份有限公司是雅本实业有限公司（注册地：中国香港）于 2006

年 01 月收购苏州亚戈化学有限公司而设立的外商独资企业，由于公司发展较快，

已具备上市要求，为配合公司上市，于 2010 年 2 月将原“雅本化学（苏州）有

限公司”更名为“雅本化学股份有限公司”。雅本化学股份有限公司位于苏州市

太仓市港口开发区东方东路 18 号，占地 37347.05 m2，建筑面积 17254 m2，投资

总额 96330.9471 万元人民币。公司下设安全环保部、生产部、技术部、工程部、

质量部、物流部、行政部、财务部等部门，现有职工 210 人。公司目前的产品规

模为年产 5 吨(1S，2S)-(-)-1,2-二苯基乙二胺（DPEA）、年产 100 吨邻乙氧羰

基苯磺酰胺（ECBS）、年产 5 吨 1-(甲基-四唑-3-基)-2-磺酰胺基-3-甲基-3,4-

吡唑（MSP）、年产 10 吨左乙拉西坦（LTCT）、年产 5 吨盐酸文拉法新（VFX）；

年产 100 吨（1-（3-氯吡啶-2-基）-3-溴-1H-吡唑-5-甲酸（BPP）、年产 5 吨 N,N-

双[（6-叔丁基苯酚-2-基）甲基]-（1S,2S）-1,2-二苯基乙二胺(HTBA)、年产 2

吨 5-溴-7-氮杂吲哚(BAZI)、年产 2 吨 5-氯-7-氮杂吲哚(CAZI)、年产 1 吨盐酸

埃罗替尼(ERLO)、年产 5 吨甲磺酸伊马替尼(IMA)、年产 1吨达沙替尼(DASA)、

年产 1 吨拉帕替尼(LAPA)）等产品。该公司属于危险化学品的使用单位，2019 年

已委托江苏安泰安全技术有限公司对全厂进行了安全现状评价，评价结论为：该

公司生产现状符合安全生产要求。 

2019 年开始爆发的新冠病毒目前仍在持续扩散中，根据研究发现瑞德西韦能

够有效治疗新冠病毒。雅本化学股份有限公司拟利用 301、304、306、202 车间

现有的部分闲置停产生产设备并新增部分设备，进行新建瑞德西韦生产项目建

设，用以生产瑞德西韦原料药。其中：在 301 车间生产 2-乙基丁醇（简称 RED03，

瑞德西韦原料药的重要中间体之一）；在 306 车间生产苄基核糖酸内酯（简称

TBRL-4，瑞德西韦原料药的重要中间体之一）；在 304 车间反应合成瑞德西韦原

料药粗品；在 202 车间对瑞德西韦原料药粗品进行精制、干燥和包装。本项目技

术来源于上海朴颐化学科技有限公司，该公司年产能和单批次产能与本项目相
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同，因此本项目不属于首次工艺。 

本项目已取得《江苏省投资项目备案证》，备案证号为太港管备[2020]37 号；

总投资额 8784 万元；最终生产规模为：2000kg/a 瑞德西韦原料药。本次技改项

目在厂区现有公用工程和厂房基础上，本技改项目不新征土地、不新建建构筑物，

雅本化学股份有限公司厂区内已建成的建构筑物均已取得消防验收批文。 

申领安全许可证的说明：本项目产品瑞德西韦原料药不属于危险化学品。根

据《江苏省危险化学品生产企业安全生产许可证实施细则》（苏安监规〔2017〕

1 号）规定，本项目不需要申领《危险化学品安全生产许可证》。 

化治办意见的说明：根据《苏州市化联办 2019 年第二次主任办公会会议纪

要》（苏化联办纪〔2019〕4 号）附件 2 规定：进行联合会商的项目范围应为《国

民经济行业分类》（GB/T4754-2017）中 251/261-266 共 7 个中类范围。根据《国

民经济行业分类》（GB/T4754-2017）辨识，本项目主要产品为原料药，行业分

类应为：C2710 化学药品原料药制造。因此，本项目不在化治办会商范围。 

重点监管危险化工工艺的说明：根据《国家安全监管总局关于公布首批重点

监管的危险化工工艺目录的通知》（安监总管三〔2009〕116 号）及《国家安全

监管总局关于公布第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险

化工工艺中部分典型工艺的通知》（安监总管三[2013]3 号），本项目不涉及重

点监管的危险化工工艺。 

重点监管危险化学品的说明：根据《首批重点监管的危险化学品名录》（安

监总管三〔2011〕95 号）文和《第二批重点监管的危险化学品名录》（安监总管

三〔2013〕12 号）文，本项目原辅材料中属于首批重点监管危险化学品为：氨（序

号 2）、甲醇（序号 13）、甲基叔丁基醚（序号 51）、乙醛（序号 59）。 

重大危险源的说明：根据 GBl8218－2018《危险化学品重大危险源辨识》所

列辨识，经辨识本项目所在的生产单元和储存单元均未构成重大危险源。 

根据《易制毒化学品管理条例》（国务院令第 445 号）和，本项目使用、储

存的盐酸、硫酸、乙酸酐和丙酮属于易制毒化学品。 

根据《易制爆危险化学品名录》（2017 版），本项目使用的硼氢化钠属于易

制爆危险化学品。 
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设计规范使用情况：本项目涉及的厂房和仓库多为甲类建构物，且生产过程

使用的原辅料多具有火灾、爆炸危险性，本项目属于具有爆炸危险性的建设项目。

雅本化学股份有限公司厂内建构筑物已取得了苏州公安消防局验收批文，设计规

范为 GB50016-2014《建筑设计防火规范》。本项目不新征土地、不新建建构筑物，

在厂区现有公用工程和厂房基础上增加设备进行技改，因此本报告仍采用

GB50016-2014《建筑设计防火规范》（2018 版）对本项目周边间距和总平面防火

间距符合性进行分析和评价。 

由于项目建成投产后在存在着火灾、爆炸、中毒和窒息等多种危险、有害因

素，为保证本项目实施后能安全可靠运行，依据《危险化学品安全管理条例》（国

务院令第 591 号）、《危险化学品建设项目安全监督管理办法》（国家安监局 45

号令）等国家安全生产法律、法规的要求辨识，需对本项目进行安全条件审查。 

根据雅本化学股份有限公司委托，由苏州科信安全评价有限公司承担本建设

项目的安全预评价工作。根据 AQ8001-2007《安全评价通则》、AQ8002-2007《安

全预评价导则》、《危险化学品安全评价细则（试行）》（安监总危化[2007]255

号）要求，评价组成员对项目进行了现场调查和勘查，搜集、分析、熟悉了项目

工程资料，编写完成了本项目的安全预评价报告。 

在该项目安全评价工作过程中，得到太仓市应急管理局、太仓港区应急管理

局、雅本化学股份有限公司以及相关专家的支持和帮助，谨在此一并表示衷心感

谢！ 
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第8章 安全评价结论 

8.1 本项目主要危险、有害要素 

本建设项目安全预评价报告根据雅本化学股份有限公司新建年产 2000 公斤

瑞德西韦原料药项目生产、贮存和公用工程的危险、有害因素分析，可以看出： 

1） 本项目生产、使用、贮存的危险化学品有易燃液体（甲醇、四氢呋喃、甲基

叔丁基醚、二氯甲烷、异丙醇、乙醛等）和腐蚀性化学品（氢氧化钠、硫酸、

盐酸等），并涉及到少量硼氢化钠（遇水放出易燃气体的物质）和氮气（窒

息性气体）。这些物质在生产、使用、贮存过程中一旦发生意外泄漏或保管

中发生事故，极易导致：火灾、爆炸、中毒和窒息、腐蚀和化学灼伤等事故

的发生；本项目在生产工艺过程和设备维护保养过程中还存在机械伤害、触

电、高处坠落、高温灼烫、车辆伤害、物体打击等危险有害因素。 

2） 另外作业现场的有毒物、噪声、高低温等有害因素对作业人员的健康也构成

潜在危害。 

8.2 定性定量分析评价结果 

8.2.1 预先危险性分析 

本项目存在着火灾爆炸、中毒窒息、触电、车辆伤害、机械伤害、高处坠落、

物体打击、化学灼伤、高温灼伤、低温冻伤、噪声危害等危险有害因素。其中： 

1） 火灾爆炸为Ⅳ级（灾难性的）； 

2） 中毒窒息、触电、车辆伤害、机械伤害的危险等级为Ⅲ级（危险的）； 

3） 高处坠落、物体打击、高温灼伤、低温冻伤、化学灼伤、噪声的危险等级为

Ⅱ级（临界的）。 

8.2.2 系统危险度分析 

1） 危险性等级为“Ⅱ级，中度危险”的单元有4项：301车间生产装置、304车

间生产装置、306 车间生产装置、甲类仓库； 

2） 危险性等级为“Ⅲ级，低度危险”的作业有 3项：202 车间生产装置、丙类

仓库和液氮装置。 
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8.2.3 作业条件危险性分析 

1） 危险性等级为“2级，可能危险”的作业有 6项：危化品原料投料作业、产

品灌装作业、甲类仓库储存和装卸作业、工艺设备检修维修作业、电气仪表

检维修作业、装置异常工况处理作业； 

2） 危险性等级为“1级，稍有危险”的作业有 4项：一般原料投料作业、产品

灌装作业、、丙类仓库储存和装卸作业和叉车作业。 

8.2.4 出现爆炸、火灾事故造成人员伤亡的范围 

根据事故模型评价分析（具体分析计算过程参见 11.4 章节内容）假设 200L

桶装甲醇在贮存或使用过程中发生容器破损导致泄漏，其蒸气与空气混合形成爆

炸性混合物。可能发生的事故模型的蒸气云爆炸，计算结果为： 

1） 当 200L 桶装甲醇发生泄漏时，相当于约 57.2kgTNT 的爆炸威力； 

2） 离蒸气云中心半径 4.7m 的圆环区域内人员大部分死亡； 

3） 离蒸气云中心半径 13.2m 的圆环区域内人员大部分重伤； 

4） 离蒸气云中心半径 22.8m 的圆环区域内人员大部分轻伤； 

5） 在蒸气云中心半径 5.7m 的圆形区域内的建筑物将会有不同程度的破坏。 

8.2.5 外部安全防护距离符合性 

雅本化学股份有限公司新建年产 2000 公斤瑞德西韦原料药项目不涉及爆炸

品；不构成重大危险源；不涉及危险化工工艺。根据 GB/T 37243-2019《危险化

学品生产装置和储存设施外部安全防护距离确定方法》第 4.4 条的要求：本标准

4.2 及 4.3 规定以外的危险化学品生产装置和储存设施的外部安全防护距离应满

足相关标准规范的距离要求。 

雅本化学股份有限公司总体布局采用 GB50016-2014《建筑设计防火规范》作

为设计规范，且企业的车间和仓库与周边环境的距离均满足 GB50016-2014《建筑

设计防火规范》的要求。因此，本项目的外部安全防护距离符合规范要求。 

8.3 评价结论 

通过雅本化学股份有限公司新建年产 2000 公斤瑞德西韦原料药项目的安全

评价，并根据本评价报告对危险、有害因素所采取的各种定性定量分析评价，针
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对本项目使用、贮存化学品的特点，本项目安全评价认为： 

1） 本项目选址在太仓市港口开发区东方东路 18 号，符合所在地的产业定位。

本项目属于现有企业的技术改造项目。 

2） 项目生产设备装置周边附近无重要公共设施和建筑，因此项目选址较为合

理。与周边生产装置、建筑安全防护距离符合有关法律法规和标准要求，满

足安全防护距离；和周边环境基本相容。 

3） 根据《国民经济行业分类》（GB/T4754-2017）辨识，本项目主要产品为原料

药，行业分类应为：C2710 化学药品原料药制造。根据《江苏省危险化学品

生产企业安全生产许可证实施细则》（苏安监规〔2017〕1 号）规定，本项

目生产的产品不属于危险化学品，不需要申领《危险化学品安全生产许可

证》。 

4） 本项目技术来源于上海朴颐化学科技有限公司，该公司年产能和单批次产能

与本项目相同，因此本项目不属于首次工艺。本项目生产的产品生产工艺不

涉及高危工艺；不需要开展反应风险评估。 

5） 根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》

（安监总管三〔2009〕116 号）及《国家安全监管总局关于公布第二批重点监

管危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺的通

知》（安监总管三[2013]3 号），本项目生产工艺不属于高危工艺。 

6） 根据《首批重点监管的危险化学品名录》（安监总管三〔2011〕95 号）文和

《第二批重点监管的危险化学品名录》（安监总管三〔2013〕12 号）文，本

项目涉及到属于首批重点监管危险化学品有：氨（序号 2）、甲醇（序号 13）、

甲基叔丁基醚（序号 51）、乙醛（序号 59）。 

7） 根据《关于规范化工企业自动控制技术改造工作的意见》（苏安监〔2009〕

109 号），公司甲类仓库为高危库区，已按规范要求设置了气体泄漏检测报

警和防爆电气设施。 

8） 根据 GBl8218－2018《危险化学品重大危险源辨识》所列辨识，经辨识本项

目生产单元和储存单元均未构成危险化学品重大危险源。 

9） 根据《易制毒化学品管理条例》（国务院令第 445 号），本项目使用、储存
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雅本化学股份有限公司新建年产 2000 公斤瑞德西韦原料药项目 

安全预评价报告修改勘误表 

2020年 7月 23日太仓港区应急管理局组织专家对苏州科信安全评价有限

公司编写的《雅本化学股份有限公司新建年产 2000 公斤瑞德西韦原料药项目

安全预评价报告》进行了审查。专家组对《报告》提出了修改意见。苏州科信

安全评价有限公司项目评价组根据专家组审查意见对《报告》进行了修改和完

善。具体修改和完善情况汇总如下： 

专家组意见 

序号 修改意见 修改说明 备注

1 

按照工艺技术转让来源，应提供瑞德西韦以

及中间体的生产产能情况，对产品的已有销

售情况予以说明，并核实是否为国内首次工

艺以及是否需进行精细化工风险评估。 

上海朴颐化学科技有限公司提供了

瑞德西韦以及中间体的生产产能情

况；产品销售涉及到商业保密，已

出具说明。本项目不涉及高危工艺，

未发生过生产安全事故，不需要开

展精细化工风险评估。 

 

2 

本次新增 2000kg/a 瑞德西韦的生产布局涉

及到 301/304/306/202 车间，对原有生产产

品核实 4 个车间的生产情况，设备的利旧情

况，是否涉及产品生产布局调整的情况应予

以说明；尤其是 304 车间瑞德西韦合成涉及

的新增设备。 

已对 4 个车间生产产品进行了叙

述；并对利旧设备进行了明确；对

304 车间新增设备提出了安全对策

措施和建议。 

 

3 

瑞德西韦生产涉及的原辅材料，对物态、理

化特性、火灾危险类别应予以核实；并对仓

库储存合规性予以核实和明确。 

补充核对了原辅材料的物态、理化

特性、火灾危险类别等信息；并对

仓库储存的合规性进行了分析，提

出了安全对策措施和建议。 

 

4 
生产流程的描述对工艺控制参数予以进一

步完善细化，建议补充物料平衡一览表。 

对工艺控制参数进行了完善细化，

已补充物料平衡一览表。 
 

5 

“三废”处理的内容应予以进一步完善细化，

对危废种类、产生量以及储存情况予以完

善。 

补充了危废的种类、数量和储存场

所信息。 
 

6 
202 车间涉及瑞德西韦的精致、干燥和包

装，是否涉及 GMP 洁净车间应明确。 

本项目涉及到 GMP 洁净区，该区域

是原有已建成设施。 
 

7 
公用辅助工程的相容匹配性以及氨制冷的

危险有害因素分析应予以完善。 

完善了公用辅助工程的相容匹配性

分析；补充了氨制冷的危险有害因

素分析和对策措施。 

 

8 
主要设备一览表对工艺参数按照釜内、夹套

予以进一步核实；对利旧设备应对合规性、

业主已对设备表进行了细化和复

核。报告对利旧设备提出了安全对
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序号 修改意见 修改说明 备注

符合性予以明确要求。 策措施和建议。 

9 其他建议见各位专家审核意见表。 已按专家意见进行了修改。  

专家意见：游泳平高工 

序号 修改意见 修改说明 备注

1 

P15：表 2.2.3.2 主要建构筑物表补充本项

目主要产品和原材料储存场所，补充甲类

仓库以及丙类仓库的消防验收意见。对 202

车间改造为原料药精致、干燥和包装是否

涉及洁净厂房的改造内容；并补充完善有

关的危险有害因素及安全对策措施？以及

仓库防火分区划分情况说明。 

1、补充了原辅材料具体储存场所。 

2、补充了建筑的消防验收情况。 

3、202 车间 GMP 洁净区为原有，补

充了危险有害因素及安全对策

措施。 

4、补充了仓库的防火分区情况。 

 

2 

P18：表 2.2.5.2 涉及的产品和原辅材料补

充①原辅材料的包装规格，并补充氮气、

液氨。②产品与原辅材料的储存应明确仓

库的防火分区。③补充原项目与本项目产

品原辅材料储存条件的符合性分析表。 

1、补充了原辅材料的包装规格、氮

气、液氨等信息。 

2、明确了具体储存的场所。 

3、补充了符合性分析。 

 

3 

P26：图 2.3.2.3-1 甲醇钠/甲醇溶液控制

温度 0-10℃与工艺流程描述 10-20℃不一

致。 

修改为“将反应釜内温度冷却至

0-10℃”。 
 

4 

P27：图 2.3.2.3-2TBRL-2 生产工艺流程简

图的操作工况与工艺流程描述部分不一

致。 

已将工艺流程图与描述不一致部分

修改删除。 
 

5 
P41：瑞德西韦原料药生产工艺流程框图应

细化和补充完善物料名称、操作工况等。 

瑞德西韦原料药生产工艺流程框图

已细化，并补充了物料名称、操作

工况等。 

 

6 

P46：表 2.3.6-1 本项目涉及的主要生产设

备表应补充设备内介质、设备材质，并核

实设备数量和操作工况。 

业主已对设备表进行了细化和复

核。 
 

7 
P52：表 2.3.6-2 特种设备一览表应核实和

补充完善，如涉及到公用工程特种设备等。

业主已对设备表进行了细化和复

核；并增加了特种设备。 
 

8 

P53:2.4 节配套和辅助工程：本项目涉及的

公用工程设备及三废处理设施均依托原有

设施，应细化原有设备能力、已消耗量、

本项目使用量及剩余能力的情况。做出依

托条件的符合性分析。 

已对公辅设施进行了细化和符合性

分析。 
 

9 P55：表 2.5 危险化学品应补充液氨。 已补充液氨。  

10 

P71:3.6 配套和辅助工程危险有害因素分

析补充冷冻系统采用液氨作为制冷剂的危

险有害因素和相应的安全对策措施。 

补充了液氨制冷系统的危险有害因

素和相应的安全对策措施。 
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序号 修改意见 修改说明 备注

11 

P99:6.6.2 总平面布置符合性分析应补充

说明企业现有自动化控制室的布置位置，

及本项目新增自动化控制设施布置情况的

符合性说明。 

补充了自动化控制室的布置位置位

于办公楼一楼，本项目新增自动化

控制设施利用现有，并增加相关控

制点位。。 

 

12 
P101：继表序号 2:301 车间北面为 601 加

氢车间，总图中为 302 车间？ 

301-303消防验收为一个生产车间，

已修改为“301-303”。 
 

13 

P108:7.4 施工过程对策措施应补充本项目

技改涉及的 4 个原有车间在边生产边施工

过程中特殊作业情况的对策措施。 

补充了 4 个原有车间在边生产边施

工过程中特殊作业情况的对策措

施。 

 

14 
P111:7.6.2 节应补充完善利旧设备的安全

对策措施。 
补充了利旧设备的安全对策措施。  

15 
P113：自动化控制系统的安全对策措施和

建议应补充完善。 

根据苏应急[2019]53号文完善了自

动化控制系统的安全对策措施和建

议、 

 

专家意见：阙浩泉高工 

序号 修改意见 修改说明 备注

1 

前言：列表目前的产品及产能、安全三同

时情况和生产布局情况，尤其是利用

301/304/306/202 车间的产品布局情况。补

充是否为具有爆炸性建设项目辨识；以及

是否为首次工艺的辨识；技术转让协议应

提供依据和合同的有效性。 

1、对企业目前产品进行了说明。 

2、补充了爆炸性建设项目辨识。 

3、本项目不属于首次工艺，补充了

上海朴颐化学科技有限公司提供的

技术协议和情况说明。 

 

2 P12：工作体制进行核实。 工作班制核实为“三班制”。  

3 
P15：主要建构筑物补充其他依托的消防验

收情况。 
补充了现有建筑的消防验收文件。  

4 

P18:2-乙基丁醇固体？储存在丙类仓库。

物态和包装方式、储存场所进行核实。 

P20：二异丙基乙基胺储存在丙类仓库？ 

DCM 应为丙类。 

三甲基腈硅烷为易燃液体类别 2，存在丙类

仓库？ 

1、乙基丁醇修改为液体，储存在甲

类仓库。 

2、二异丙基乙基胺储存在甲类仓

库。 

3、DCM 修改为丙类。 

4、三甲基腈硅烷储存在甲类仓库。 

 

5 

P22：按反应方程式是否涉及氧烷基化？ 

P30：2-乙基丁醇制备反应的可行性；应提

供物料平衡表。 

上海朴颐化学科技有限公司提供的

技术协议和情况说明，不属于高温

工艺。补充了物料平衡表。 

 

6 

P46：主要设备一览表应按生产车间明确生

产产品，完善细化设备形式、材质、介质。

利旧的设备应补充危险有害因素分析。 

业主已对设备表进行了细化和复

核。补充了利旧设备的危险有害因

素分析。 

 

7 
P54：配套和辅助工程消耗情况、能力和已

消耗量，本项目应做匹配性分析。 

已对公辅设施进行了细化和符合性

分析。 
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序号 修改意见 修改说明 备注

8 
P65：精致、干燥、粉碎和包装作业环境是

否涉及到 GMP 洁净区？ 

本项目涉及到 GMP 洁净区，该区域

是原有已建成设施。 
 

9 
设备设施的危险性分析利旧设备、设备间

距。 

补充了利旧设备的危险有害因素分

析。 
 

10 
P69：储存关注：禁忌性物料、储存量、特

殊化学品储存。 

补充了储存设施的安全对策措施和

建议。 
 

11 
P74：三废处理目前的状况，危废的种类、

产生量、储存和处置。 

补充了危废的种类、数量和储存场

所信息。并提出了安全对策措施和

建议。 

 

12 P87：介质状态，作业场所或部位。 完善了物料的介质状态和场所。  

13 

P109：总图布置和建构筑物和 P111 第四行

6）。 

P117 消防系统复核。 

有爆炸危险性甲类仓房和甲类仓库内严禁

设置总控制。 

P113：甲类车间现场操作人员小于等于 9

人。 

P119：三废处理设施要合规。 

1、对提出的相关安全对策措施和建

议进行了细化和完善，对本项目

利旧建筑从总图布置建议进行了

修改。 

2、补充了甲类车间现场操作人员应

小于等于 9人。 

3、对三废处理设施提出了安全对策

措施。 

 

14 P167：外部安全防护距离确定结果。 
明确了外部安全防护距离分析结

果。 
 

15 
P173：GB50483 为 2019 版；GBZ2.1 为 2019

版。 
已对相关规范进行了更新。  

专家意见：王利亚高工 

序号 修改意见 修改说明 备注

1 

P5：表 2.2.3.2 主要建构筑物表中补充本

项目涉及的甲类仓库、丙类仓库消防验收

文件。 

对利旧建筑的消防验收文件进行了

补充说明。 
 

2 

P18-20：产品和原辅材料储存情况应明确

具体储存区，哪个仓库（特别是丙类仓库，

有多个）。 

明确了具体的储存场所；原料在甲

类仓库和 402 丙类仓库；产品储存

在 404 丙类仓库。 

 

3 

P27：图 2.3.2.3-2TBRL-2 生产工艺流程简

图中加入甲基叔丁基醚萃取工序的流程与

P23 中的说明步骤不完全一致。 

已按工艺流程描述进行了修改流程

图。 
 

4 

P24：TBRL-3 合成工艺描述中，步骤 d）馏

出液加入 1,4-二氧六环和水？与图

2.3.2.3-3 流程框图不一致。 

已与业主单位核对，并进行了修改

完善。 
 

5 
P33：图 2.3.3.3-3 中蒸馏工序标明产生高

沸物以及如何处理？ 
釜残作为危废处置。  

6 P41-45：图 2.3.4.3-1 至图 2.3.4.3-5 建 已补充主要操作工况。  
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序号 修改意见 修改说明 备注

议根据工艺流程说明补充完善主要操作工

况。 

7 建议补充物料平衡表。 补充了物料平衡表。  

8 
P46：表 2.3.6-1 对设备介质、参数等情况

予以核实。 

业主已对设备表进行了细化和复

核。 
 

9 

P52：表 2.3.6-2 特种设备一览表中，操作

工况与表 2.3.6-1 中对应的设备工况不完

全一致。 

业主已对特种设备表进行了细化和

复核。 
 

10 

P54：对利旧的公辅设施是否满足本项目要

求，应有明确结论，废气处理设施是本次

新增还是利旧应明确。 

补充了利旧公辅设施的匹配性分

析。本次废气处理均利旧，不新增。 
 

11 
P76：表 3.8.1 火灾爆炸危险有害因素应增

加丙类仓库。 
增加了“丙类仓库”。  

12 

P80:301-303 车间重大危险源辨识应补充

硼氢化钠。304-306 车间应补充乙腈、二甲

氧基丙烷等的辨识。对部分物料的临界量

进行核实确认。 

1、301-303 车间重大危险源辨识补

充了硼氢化钠。 

2、304-306 车间补充了乙腈、二甲

氧基丙烷等的辨识。 

 

13 
P100：本项目总平面防火间距辨识表中建

议补充与主次要道路和消防车道的辨识。 
补充了建筑与道路的间距分析。  

14 

建议补充对利旧设备能否满足要求的分析

或在对策措施中提出要求；对 304 车间多

数设备为新增建议补充设备布置的分析并

提出相应对策措施。 

对利旧设备提出了安全对策措施和

建议。 
 

15 
补充储存设施的符合性分析。并提出对策

措施。 

对储存设施进行了符合性分析，并

提出了安全对策措施。 
 

16 
废气处理设施如涉及利旧应进行符合性分

析；如不符合应提出对策措施。 

本次废气处理均利旧，不新增。进

行了符合性分析。 
 

17 
P134:7.13.2 节为针对罐区的对策措施，本

项目是否涉及？ 
本项目不涉及储罐，已删除。  

专家意见：成建敏高工 

序号 修改意见 修改说明 备注

1 
P12：实行常白班工作制，每班工作时长 12

小时，应核实。 
工作班制核实为“三班制”。  

2 
P16：补充事故应急池占地面积、容积、补

充消防水池容积。 

补充了事故应急池和消防水池容积

等参数。 
 

3 
P45：补充各工序控制方式；补充物料平衡

表。 
补充了控制方式和物料平衡表。  
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序号 修改意见 修改说明 备注

4 
P46：第 3 条企业对利旧设备“技术了”改

为“进行了”。 
进行了修改。  

5 

P53：补充排水去向；核实企业应急电源或

二路电源情况；补充消防系统；补充固废

仓库的最大储存量。 

补充了排水去向、应急电源、消防

设施等信息。 
 

6 

P110/113：如生产装置确为 12 小时常白班

工作制，要考虑 12 小时结束设备物料的安

全过渡、自动控制系统安全过渡等。 

工作班制核实为“三班制”。  

7 补充建设用地规划许可证。 补充了建设用地规划许可证。  

专家意见：蒋焕华高工 

序号 修改意见 修改说明 备注

1 P5：前言中应说明是新建和技术来源。 补充了“新建项目”和技术来源。  

2 
P11：报告中写到“江苏安泰公司进行了安

全现状评价，结论为符合安全生产要求”。

因本项目理由现有设施进行技改建

设，报告对企业之前的安全管理和

评价情况进行了描述。 

 

3 P16：气象数据应根据太仓进行更新。 气象数据已按专家意见更新。  

4 P18：产品表希补充规格。 补充了产品规格。  

5 
P19：原料表注明物态和规格，并对储存条

件进行确认。 

补充了原料物态和规格；对储存条

件进行了分析。 
 

6 
应对甲类仓库和丙类仓库的贮存情况列表

说明。 

对物料具体储存的位置进行了细化

和说明。 
 

7 
P21：应说明可燃有毒气体报警器数量和位

置，是否符合标准。 

本项目利用现有的建构筑物进行建

设，不涉及建构筑物的新建和扩建；

对气体检测报警器布置提出了安全

对策措施和建议。 

 

8 P41-45：工艺流程图应有工艺参数。 工艺流程图补充了工艺参数。  

9 P46：设备表应补充公用工程设备。 补充了公用工程设备。  

10 
P52：特种设备补充压力管道；核实液氮罐

规格型号。 
对液氮罐规格型号进行了修改。  

11 
P53：公用工程几路进线？电压？补充氮气

系统。 

两路进线，电压为 10KV；补充了氮

气系统。 
 

12 P55：表2.5完善甲醇钠甲醇溶液有关数据。
甲醇钠甲醇溶液有关数据进行了完

善。 
 

13 
P60:3.2.4 节《建规》条文说明 3.1.2 条内

容核实。 
已根据《建规》条文说明进行核对。  

14 P71：补充冷冻系统危害分析；补充粉尘危 补充了冷冻系统和粉尘危害分析。  






