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前言 

南亚加工丝(昆山)有限公司为台湾台塑集团南亚塑料公司在大陆的独资公

司。南亚塑料公司是台湾大型的涤纶纤维制造厂之一。自1969年开始生产涤纶纤

维产品，经过三十余年的不断扩充发展，积累了丰富的生产实践经验。 

南亚加工丝(昆山)有限公司位于昆山市经济技术开发区新南东路889号，于

2002年12月12日成立。公司为统一经营管理、节省经营成本，并响应企业做大做

强的国家政策，于2010年4月获商务部《关于同意南亚加工丝（昆山）有限公司

吸收合并南亚化学纤维（昆山）有限公司等4家公司的批复》的同意，以南亚加

工丝（昆山）有限公司为主体，吸收合并南亚化学纤维（昆山）有限公司、南亚

聚酯长纤（昆山）有限公司、南亚织布染整（昆山）有限公司、南亚聚酯纤维（昆

山）热电有限公司等四家公司，合并后投资总额为6亿956万美元；注册资本为2

亿1400万美元。公司于2019年初提出《聚合设备装置拆除施工方案》，并于2019

年8月12日经过昆山市应急管理局审批，取得备案证明书（昆应急（危处置备案）

字[2019]011号）；聚合生产设备装置已停产拆除。现经营范围为：差别化涤纶长

丝及长丝饼、差别化涤纶加工(弹力)丝、涤纶色纱及针织布、丝织布等高档织物

面料织染的产品以及后整理加工、电力及蒸汽；销售自产产品。 

南亚加工丝（昆山）有限公司 （以下简称：南亚加工丝）在生产、实验、

三废处理、日常维护等过程中使用25%氨水、48%氢氧化钠、31%盐酸、20%氢氧化

钠、45%氢氧化钠、冰醋酸、液化石油气、硫酸、丙酮、高锰酸钾、乙醇、油漆、

喷漆、除锈剂、雾化硅油、次氯酸钠、磷酸、液氮、硝酸、硼氢化钾等危险化学

品；生产中使用的其他化学品有：纺丝油剂、乙二醇、筒子油、柴油、染料、助

剂、碳酸钠、柠檬酸、二氧化钛、荧光剂、识别剂。生产原辅料煤、重油、氧化

镁,生产、储存过程中存在着火灾爆炸、中毒和窒息、粉尘危害、触电、机械伤

害、高处坠落、噪声、灼伤等危险有害因素。 

南亚加工丝（昆山）有限公司产品为涤纶长丝、涤纶长丝饼、涤纶弹力丝、

针织染色布、涤纶弹力色纱及蒸汽和电力，未列入《危险化学品目录》（2015版）

内，不需要申领《安全生产许可证》。 

本项目重大危险源辨识结论：根据GBl8218－2018《危险化学品重大危险源
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辨识》标准规定，经辨识计算，其中涉及储存、使用列入《危险化学品重大危险

源辨识》标准表中的危险化学品的单元中：生产单元1（纺丝厂房）、生产单元2

（加工厂厂房）、生产单元3（高压配电房）、生产单元4（低压锅炉厂房）、生产

单元5（挤压机厂房）、生产单元6（假捻厂房）、生产单元7（废水处理厂房）均

未构成危险化学品重大危险源；其余生产单元和储存单位均未涉及列入《危险化

学品重大危险源辨识》标准表中的危险化学品。 

关于高危工艺的说明：根据原国家安全监管总局《关于公布首批重点监管的

危险化工工艺目录的通知》（安监总管三〔2009〕116号）等文件，本项目产品生

产工艺不涉及危险化工工艺。 

重点监管危险化学品：根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危

险化学品目录的通知》（安监总管三[2011]95号）、《国家安全监管总局关于公布

第二批重点监管危险化学品名录的通知》（安监总管三[2013]12号）文辨识，电

厂点火使用的液化石油气属于首批重点监管的危险化学品，不涉及第二批重点监

管的危险化学品。公司按《首批重点监管的危险化学品安全措施和应急处置原则

的通知》（安监总厅管三[2011]142号）文中的相关要求设置相应的安全设施。 

剧毒化学品：根据《危险化学品目录》（2015年版），本项目未涉及剧毒化学

品。 

易制爆危险化学品：根据《易制爆危险化学品名录》（2017版），本项目实验

室使用的高锰酸钾，硝酸，硼氢化钾属于易制爆危险化学品。 

易制毒化学品：根据《易制毒化学品的分类和品种目录》（2018版），本项目

化验室使用的丙酮、废水处理使用的硫酸、纯水再生使用盐酸属于第三类易制毒

化学品。 

本项目生产过程中使用、储存的危险化学品等存在着多种危险、有害因素，

为了保证安全生产，保证生产过程中使用的危险化学品得到有效控制和安全使

用，遵照《中华人民共和国安全生产法》、国务院令第591号《危险化学品安全管

理条例》，对本项目进行安全现状评价，以确保本项目的安全运行。 

受南亚加工丝（昆山）有限公司的委托，苏州科信安全评价有限公司承担了

本项目的安全现状评价工作，评价项目组在南亚加工丝（昆山）有限公司有效、

积极配合协调下，经过现场勘查、查验和现状生产条件、安全管理等方面的检查，

对生产使用、储存的危险化学品过程进行了危险、有害因素的辨识分析，对本项
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目进行了危险有害因素定性分析评价和定量评价，编制完成了《南亚加工丝（昆

山）有限公司安全现状评价报告》。 
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常用的术语、符号和代号说明 

1.1术语和定义 

序号 
非常用的术语、 

符号和代号 
说明 备注 

1 化学品 指各种化学元素、由元素组成的化合物及其混合

物，包括天然的或者人造的 
 

2 危险化学品 
指具有爆炸、燃烧、助燃、毒害、腐蚀等性质且对

接触的人员、设施、环境可能造成伤害或者损害的

化学品 

 

3 新建项目 

指拟依法设立的企业建设伴有危险化学品产生的

化学品或者危险化学品生产、储存装置（设施）和

现有企业（单位）拟建与现有生产、储存活动不同

的伴有危险化学品产生的化学品或者危险化学品

生产、储存装置（设施）的建设项目 

 

4 改建项目 

指企业对在役伴有危险化学品产生的化学品或者

危险化学品生产、储存装置（设施），在原址或者

易地更新技术、工艺和改变原设计的生产、储存危

险化学品种类及主要装置（设施、设备）、危险化

学品作业场所的建设项目 

 

5 扩建项目 

指企业（单位）拟建与现有伴有危险化学品产生的

化学品或者危险化学品品种相同且生产、储存装置

（设施）相对独立的建设项目 

 

6 安全设施 

指企业（单位）在生产经营活动中将危险因素、有

害因素控制在安全范围内以及预防、减少、消除危

害所配备的装置（设备）和采取的措施 

 

7 作业场所 

指可能使从业人员接触危险化学品的任何作业活

动场所，包括从事危险化学品的生产、操作、处置、

储存、搬运、运输、废弃危险化学品的处置或者处

理等场所 

 

8 安全评价单元 

根据建设项目安全评价的需要，将建设项目划分为

一些相对独立部分,其中每个相对独立部分称为评

价单元 

 

9 危险化学品事故 
指由一种或数种危险化学品或其能量意外释放造

成的人身伤亡、财产损失或环境污染事故 
 

10 应急救援 
指在发生事故时，采取的消除、减少事故危害和防

止事故恶化，最大限度降低事故损失的措施 
 

11 重大危险源 危险化学品重大危险源是指长期地或临时地生产、  
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序号 
非常用的术语、 

符号和代号 
说明 备注 

储存、使用和经营危险化学品，且危险化学品的数

量等于或超过临界量的单元 

12 危险目标 
指因危险性质、数量可能引起事故的危险化学品所

在场所或设施 
 

13 预案 

指根据预测危险源、危险目标可能发生事故的类

别、危害程度，而制定的事故应急救援方案。要充

分考虑现有物质、人员及危险源的具体条件，能及

时、有效地统筹指导事故应急救援行动 

 

14 分类 

指对因危险化学品种类不同或同一种危险化学品

引起事故的方式不同发生危险化学品事故而划分

的类别 

 

15 分级 
指对同一类别危险化学品事故危害程度划分的级

别 
 

16 PC－TWA 

时间加权平均容许浓度(Permissible 

concentration－Time Weighted Average，)指以

时间为权数规定的8小时工作日的平均容许接触水

平 

 

17 PC－MAC 

最高容许浓度(Maximum Allowable 

Concentration)指工作地点、在一个工作日内、任

何时间均不应超过的有毒化学物质的浓度 

 

18 PC－STEL 

短时间接触容许浓度（emissible concentration

－Short Term Exposure Limit）指一个工作日内，

任何一次接触不得超过的15分钟时间加权平均的

容许接触水平 

 

19 危险废物 

列入国家危险废物名录或者根据国家规定的危险

废物鉴别标准和鉴别方法认定的具有危险特性的

废物 
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1.2 符号和代号说明 

本项目涉及的符号和代号情况参见下表：序表——符号和代号表。 

序表——符号和代号表 

序号 符号和代号 说明 备注 序号 符号和代号 说明 备注 

1 t、ton 吨  2 kg 公斤  

3 g 克  4 L 升  

5 m 米  6 m
3
 立方米  

7 m
2
 平方米  8 ￠，D 直径  

9 a 年  10 H、hr、h 小时  

11 min 分钟  12 s 秒  

13 DN 公称通径 mm 14 rpm 每分钟转速  

15 kW.h 度 电量 16 pcs 片  

17 bar，atm 巴，大气压 大气压单位 18 MPa 兆帕 压强单位 

19 ppm 百万分之一  20 Nm
3
 标准立方米 体积 

21 ℃ 温度  22    
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第9章 安全评价结论 

9.1 本项目主要危险、有害要素 

根据定性、定量分析评价，南亚加工丝（昆山）有限公司在生产、贮存过程

中存在的主要危险因素有：火灾、爆炸、中毒和窒息、灼烫，其它还存在触电、

车辆伤害、机械伤害、高处坠落、物体打击等。其生产、贮存过程中具有一定的

危险性和安全风险。 

9.2 定性定量分析评价结果 

1） 作业条件危险性分析： 

a） 可能危险的21项：涤纶长丝生产作业、涤纶长丝饼生产作业、涤纶弹力

丝生产作业、色纱生产作业、涤纶针织布生产作业、涤纶针织布染整作

业、实验室检验作业、热电厂生产作业、变配电作业、起重作业、废气

处理作业、设备检修作业、磨煤作业、卸煤作业、煤储存作业、热电厂

锅炉作业、电气检修作业、叉车作业、危化品（罐区）装卸作业、瓦斯

储存作业、一般原料装卸作业。 

b） 稍有危险的10项：电梯作业、废水处理作业、重油储存作业、酸碱储存

作业、一般原料储存作业、成品入库装车作业、危化品使用作业、装置

异常情况处置、自动仓库检维修作业、危废仓库储存作业。。 

2） 现场安全检查表检查评价 

对南亚加工丝（昆山）有限公司进行的现场安全检查情况，见第五章。 

9.3 评价结论 

通过对南亚加工丝（昆山）有限公司现状进行安全评价，并根据本评价报告

对危险、有害因素所采取的各种定性定量分析评价，针对本项目生产使用、贮存

危险化学品的特点，本项目安全评价认为： 

1） 本项目生产设备装置周边附近无重要公共设施和公众聚集场所（学校、医

院等），因此项目选址较为合理。项目建构筑物与周边生产装置、建筑安

全防护距离符合有关法律法规和标准要求，满足安全防护距离。 
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2） 对南亚加工丝（昆山）有限公司安全管理现状进行了分析评价，公司安全

安全生产责任制和安全机构设置符合规定要求，安全生产管理制度和安全

作业规程齐全。 

3） 本项目产品未列入《危险化学品目录》（2015版）内，本项目不需申领《安

全生产许可证》。 

4） 本项目重大危险源辨识结论：根据GBl8218－2018《危险化学品重大危险源

辨识》标准规定，经辨识计算，其中涉及储存、使用列入《危险化学品重

大危险源辨识》标准表中的危险化学品的单元中：生产单元1（纺丝厂房）、

生产单元2（加工厂厂房）、生产单元3（高压配电房）、生产单元4（低压

锅炉厂房）、生产单元5（挤压机厂房）、生产单元6（假捻厂房）、生产

单元7（废水处理厂房）均未构成危险化学品重大危险源；其余生产单元和

储存单位均未涉及列入《危险化学品重大危险源辨识》标准表中的危险化

学品。 

5） 根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通

知》（安监总管三〔2009〕116号，2009年06月12日施行）、《国家安全监

管总局关于公布第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首批重点监管危

险化工工艺中部分典型工艺的通知》（安监总管三[2013]3号）文关于对危

险化工工艺的辨识，本项目不涉及危险化工工艺。 

6） 根据《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危险化学品目录的通知》

（安监总管三[2011]95号）、《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管

危险化学品名录的通知》（安监总管三[2013]12号）文辨识，本项目燃煤

锅炉点火使用的液化石油气（序号3）属于重点监管的危险化学品，公司按

《首批重点监管的危险化学品安全措施和应急处置原则的通知》（安监总厅

管三[2011]142号）文中的相关要求设置相应的安全设施。 

7） 根据《易制爆危险化学品名录》(2017年版)，本项目实验室使用的高锰酸

钾、硝酸, 硼氢化钾属于易制爆危险化学品属于易制爆危险化学品。 

8） 根据《易制毒化学品的分类和品种目录》（2018版），公司使用储存的危

险化学品盐酸、硫酸、丙酮属于第三类易制毒化学品。 

9） 根据《中华人民共和国监控化学品管理条例》（国务院令第190号），公司

使用、储存的危险化学品未列入上述条例内。 





现场检查照片 
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